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KONSTRUKCJA UZIOMOW PIONOWYCH L&L

Nierdzewne zakonczenie uziomu stabilizuje potgczenie
zaciskowo-klinowe oraz umozliwia zastosowanie specjalnych
gtowic, ktdre utatwiajg proces pograzania uziomow w gruncie.

Dzieki zastosowaniu nierdzewnej tulei gtowica podczas pograza-
nia nie ma kontaktu z powtokami ochronnymi preta uziomowego.

Konstrukcja uziemien L&L, wyklucza koniecznos¢ stosowania
elementutaczacego (ztaczki) pomiedzy pograzanymipretami.

Grunt przy pretach bezztaczkowych nie zostaje zbytnio
odsadzony. Pozwala to na wykonanie odpowiedniego uziemienia
przy optymalnej liczbie elementéow sktadowych (pretow),
zmniejszajac tym samym koszty instalacji.

ROZWIAZANIE KONSTRUKCJA
KONKURENCYJNE FIRMY L&L

KONSTRUKCJA
FIRMY L&L

Konstrukcja uziomdw L&L umozliwia przenoszenie znacznych sit
mechanicznych wtrakcie pograzania uziomoéw w gruncie.

Energia udarowa przenoszona podczas procesu pograzania

skumulowana jest poza zaciskowo-klinowym miejscem
ROZWIAZANIE

potfaczenia pretéw, umozliwiajac pograzanie uziomow naznaczne KONKURENCYINE
gtebokosci.

Rozwigzanie konstrukcyjne L&L to jedno z nielicznych dostepnych l
rozwigzan konstrukcyjnych, w ktérym sity mechaniczne

przenoszone z urzadzen udarowych podczas pograzania nie \ /

powodujg odksztatcen uziomu pretowego, tym samym nie
zmieniaja parametrow jakosciowych potgczenia oraz nie
uszkadzaja powtokiochronnejuziomu.



Pret uziemiajgcy cynkowany typu PUN

Pret uziemiajacy wykonany jest ze stali o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej zabezpieczonej
warstwa cynku (cynkowanie metoda zanurzeniowa ,ogniowo” zgodnie znormg PN-EN 1SO 1461).
taczeniekolejno pograzanych pretdw odbywa sie poprzez trwate i pewne potgczenie zaciskowo-klinowe.
Do gtadkiego wpustu preta pograzonego w gruncie, umieszcza sie moletowang koncowke kolejnego
pograzanego preta.

Nierdzewne zakonczenie preta stabilizuje potaczenie oraz umozliwia zastosowanie specjalnych gtowic,
ktdre utatwiajg proces pograzania uziomow w gruncie.

Symbol Srednica [mm] Dtugosc [m]
PUN 14/1,5 14 1,5
PUN 16/1,5 16 1,5

Pret uziemiajgcy cynkowany typu PU

Pret uziemiajacy wykonany jest ze stali o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej zabezpieczonej
warstwa cynku (cynkowanie metoda zanurzeniowa ,ogniowo” zgodnie znormg PN-EN SO 1461).

taczenie kolejno pograzanych pretdw odbywa sie poprzez trwate i pewne potgczenie zaciskowo-klinowe.
Do gtadkiego wpustu preta pograzonego w gruncie, umieszcza sie moletowang konicéwke kolejnego
pograzanego preta.

Symbol Srednica [mm] Dtugosc [m]
PU 16/1,5 16 1,5
PU 20/1,5 20 1,5

Pret uziemiajgcy miedziowany typu BPUM-KN

Pret uziemiajacy wykonany jest ze stali o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej zabezpieczone;j
warstwa miedzi (PN-EN 50164-2 dla pretow z gruboscig powtoki ochronnej 250 ym; PN-E-o05115:2002 dla
pretow z gruboscig powtokiochronnej1oo ym).

taczenie kolejno pograzanych pretow odbywa sie poprzez trwate i pewne potaczenie zaciskowo-klinowe.
Do gtadkiego wpustu preta pograzonego w gruncie, umieszcza sie moletowana koncowke kolejnego
pograzanego preta.

Nierdzewne zakonczenie preta stabilizuje potaczenie oraz umozliwia zastosowanie specjalnych gtowic,
ktdre utatwiajq proces pograzania uziomow w gruncie.

Grubosc¢ powtoki

Symbol Srednica [mm] Dtugosc [m] e e
BPUM-KN 14,2/1,5 14,2 1,5 0,10
BPUM-KN 14,2/1,5/0,25 14,2 1,5 0,25
BPUM-KN 16/1,5 16 1,5 0,10
BPUM-KN 16/1,5/0,25 16 1,5 0,25

Pret uziemiajgcy miedziowany typu BPUM-K

Pret uziemiajacy wykonany jest ze stali o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej zabezpieczonej
warstwa miedzi (PN-EN 50164-2 dla pretow z gruboscig powtoki ochronnej 250 ym; PN-E-o5115:2002 dla
pretow z gruboscig powtokiochronnejiooym).

taczenie kolejno pograzanych pretdw odbywa sie poprzez trwate i pewne potgczenie zaciskowo-klinowe.
Do gtadkiego wpustu preta pograzonego w gruncie, umieszcza sie moletowang koncéwke kolejnego
pograzanego preta.

Grubosc¢ powtoki

Symbol Srednica [mm] Dtugosc [m] adaTan ]

BPUM-K 16/1,5 16 1,5 0,10

BPUM-K 16/1,5/0,25 16 1,5 0,25



- Uchwyt krzyzowy tacznik typu UK-t

Uchwyt stuzy do potaczenia preta uziemiajacego
cynkowanego z bednarka/drutem cynkowanym.
Uchwyt wykonany z preta oraz blach stalowych
cynkowanych metoda zanurzeniowa ,ogniowo”
zgodnieznorma PN-EN SO 1461.

Do gtadkiego wpustu preta pogrgzonego
W gruncie umieszcza sie poprzez nabicie korcdwke
uchwytu-tacznika.

Dla pretow o
Zialo] srednicy [mm]
UK-t 16 16
UK-t 20 20

Uchwyt krzyzowy tacznik typu UK-£S

Uchwyt stuzy do pofaczenia preta uziemiajgcego
cynkowanego z bednarkg/drutem cynkowanym.
Uchwyt wykonany z preta oraz blach stalowych
cynkowanych metodg zanurzeniowa ,ogniowo”
zgodnieznorma PN-EN SO 1461.

Uchwyt wyposazony jest dodatkowo w blachy
otowiane.

Bednarka / drut

rozmiar [mm]

40/8

40/8

UK-LS

ZKPP

Zacisk krzyzowy typu ZKPP -

Stuzy do taczenia preta uziemiajgcego cynkowanego
z bednarka cynkowana. Zacisk wykonany z blach stalowych
cynkowanych metodg zanurzeniowg ,ogniowo” zgodnie
znorma PN-ENISO 1461.

Zacisk krzyzowy typu ZKPP-D -

Stuzy do taczenia preta uziemiajgcego cynkowanego z bednarka
lub drutem cynkowanym (6 - 10 mm). Zacisk wykonany z blach
stalowych cynkowanych metodg zanurzeniowa ,ogniowo”
zgodnieznorma PN-EN SO 1461.

Uchwyt krzyzowy typu UKPP

Stuzy do taczenia preta uziemiajacego miedziowanego
z bednarka ocynkowana lub miedziana. Uchwyt wykonany
zdwoch blach nierdzewnych oraz jednej blachy miedziane;j.

Uchwyt krzyzowy typu UKPP-D

Stuzy do taczenia preta uziemiajacego miedziowanego
z bednarka lub drutem cynkowanym lub miedzianym
(6 - 20mm). Uchwyt wykonany z dwoch blach nierdzewnych oraz

. . . jednejblachy miedziane;.
Do gtadkiego wpustu preta pogragzonego w gruncie

umieszcza sie poprzez nabicie koricdwke uchwytu-
facznika.

Konstrukcja uchwytu oraz dobrane materiaty
pozwalajguzyskac szczelnos¢ ztgcza.

Uchwyt krzyzowy typu UKP

Stuzy do taczenia bednarek cynkowanych. Uchwyt wykonany
z blach stalowych cynkowanych metoda zanurzeniowa
,0gniowo” zgodnie znormg PN-EN SO 1461.

Dla pretow o Bednarka / drut
Symbol , . .
srednicy [mm] rozmiar [mm]
Symbol s'red:ircqatimm] Bednarka rozmiar Bednarka rozmiar Grubosc blach
UK-tS 16 16 40/8 Y . [mm] / materiat [mm] / materiat [mm]
| materiat
UK-£S 20 20 40/8
ZKPP 16 16 /Zn 40/Zn - 2
ZKPP 16-20/4 16-20/Zn 40 [Zn - 4
ZKPP-D 16 16 /Zn 40/Zn - 2
ZKPP-D 16-20/4 16-20/Zn 40 /[Zn - 4
UKPP 14-16 14-16 / Cu 40 [ Zn-Cu - 2
UKPP-D 14-16 14-16 [ Cu 40 [Zn-Cu - 2
UKP - 40/Zn 40 [Zn 2



- Zacisk krzyzowy typu ZUP

Stuzy do taczenia bednarek cynkowanych z drutem cynkowanym
(6 - 210mm). Zacisk wykonany z blach stalowych cynkowanych metoda
zanurzeniowa ,ogniowo” zgodnieznormg PN-EN SO 1461.

Bednarka rozmiar Bednarka rozmiar Grubos¢ blach

Satsl [mm] / materiat [mm] / materiat

ZUP 40/Zn 40/Zn

Grot stalowy typu GT

Grot mana celu utatwienie pograzania pretow uziemiajgcych w gruncie.

Wykonany ze stali utwardzonej o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.

Osadzany jest na pierwszy pograzany pret uziemiajacy.

DI? pretow: Srednica grotu el
Symbol materiat / srednica r— z powtoka
[mm] ochronng
GT 14 Cu/14 14
GT 16 Zn ; Cu/26 16
GT 20 Zn /20 20

- Grot stalowy — szpicak typu GTS

Grot stalowy szpicak utatwia pograzanie w trudnych warunkach
gruntowych. Wykonany jest ze stali utwardzonej o wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej.

Osadzany jest na pierwszy pograzany pret uziemiajacy.

Dla pretow o
el srednicy [mm]
GTS 16 16
GTS 20 20

[mm]

OSPRZET DO POGRAZANIA PRETOW UZIEMIAJACYCH
TYPU PUN ORAZ BPUM-KN

Gtowica mechaniczna kielichowa typu GM-KN -

Gtowica przystosowana do pograzania pretdw uziemiajacych urzadzeniami udarowymi
z uchwytem typu SDS MAX. Wykonana jest ze stali o wysokiej wytrzymatosci na obcigzenia
mechaniczne zwigzane z przenoszeniem udaru podczas pograzania.

Gtowica mechaniczna sktada sie z dwdch elementéw sktadowych, ktére w przypadku zuzycia mozna
zamowic oddzielnie.

Elementy sktadowe gtowicy typu GM-KN:

B Pobijak mechaniczny PKNSDS MAX Dlapretéwo | | rYstosewanado
B NabojNK i) $rednicy [mm] wspo’tpl:acy
z pretami typu
GM-KN 14
PUN 14
. PKN 14 SDS MAX 14 BPUM-KN 14
NK 14
GM-KN 16
PUN 16
PKN 16 SDS MAX 16 BPUM-KN 16
NK 16

Gtowica mechaniczna kompletna typu GM-N -

Gtowica przystosowana do pograzania pretdw uziemiajacych urzadzeniami udarowymi z uchwytem
typu SDS MAX. Wykonana jest ze stali o wysokiej wytrzymatosci na obcigzenia mechaniczne zwigzane

zprzenoszeniemudaru podczas pograzania.
Gtowica mechaniczna sktada sie z trzech elementow sktadowych, ktére w przypadku zuzycia mozna

zamowicoddzielnie.

Elementy sktadowe gtowicy typu GM-N:

H Pobijak mechaniczny PMSDS MAX SlE Przystosowana do
W TulejaTPN Symbol rednicy [mm] zwrsp;:’:zzicyu
¥ NabojNK pre YP
GM-N 14
PM SDS MAX § PUN 14
TPN 14 4 BPUM-KN 14
GM-N
NK 14
GM-N 16
PM SDS MAX % PUN 16
TPN 16 BPUM-KN 16

NK 16
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Gtowica reczna kompletna typu GR-N

Gtowica przystosowana do pograzania pretow uziemiajacych przy uzyciu mtotow recznych.

Wykonana ze stali o wysokiej wytrzymatosci mechaniczne;.

Gtowica reczna sktada sie zdwoch elementow sktadowych, ktdre w przypadku zuzycia mozna zamowic
oddzielnie.

Elementy sktadowe gtowicy typu GR-N:

Kaptur KON
NabojNK
Dlajpretéwa Przysto§owana do
Symbol . ; wspotpracy
srednicy [mm] .
z pretami typu
GR-N 14
KON 1 PUN 14
14 4 BPUM-KN 14
NK 14
GR-N 16
KON 16 16 PUN 26
* BPUM-KN 16
NK 16

OSPRZET DO POGRAZANIA PRETOW UZIEMIAJACYCH
TYPU PU ORAZ BPUM-K

Gtowica mechaniczna kielichowa typu GM-D

Gtowica przystosowana do pograzania pretow uziemiajgcych urzadzeniami udarowymi z uchwytem
typu SDS MAX. Wykonana jest ze stali o wysokiej wytrzymatosci na obcigzenia mechaniczne zwigzane
zprzenoszeniemudaru podczas pograzania.

Gtowica mechaniczna sktada sie z dwdch elementdw sktadowych, ktore w przypadku zuzycia mozna
zamowic¢ oddzielnie.

Elementy sktadowe gtowicy typu GM-D:
Pobijak mechaniczny PKSDS MAX
NabojNUP

Przystosowana do

Symbol 'Dla p'rqtow ° wspotpracy
srednicy [mm] .
z pretami typu
GM-D 16
PK SDS MAX 16 U
BPUM-K 16
NUP 16
GM-D 20
PK SDS MAX 20 PU 20
NUP 20

Gtowica mechaniczna kompletna typu GMK

Gtowica przystosowana do pograzania pretow uziemiajgcych urzadzeniami udarowymi z uchwytem
typu SDS MAX. Wykonana jest ze stali o wysokiej wytrzymatosci na obcigzenia mechaniczne zwigzane
zprzenoszeniem udaru podczas pograzania.

Gtowica mechaniczna sktada sie z elementdw sktadowych, ktdre w przypadku zuzycia mozna zamowié
oddzielnie.

Elementy sktadowe gtowicy typu GMK:

Pobijak mechaniczny PMSDS MAX Przystosowana do

Dla pretéw o

TulejaTOP Symbol érednicy [mm] . ;\:-s;;gtrp:i’iql;u
NabojNUP gtami ty
GMK 16
PM SDS MAX 6 PU 16
TOP 16 * BPUM-K 16
NUP 16
GMK 20
PM SDS MAX
°Ds 20 PU 20

TOP 20
NUP 20

Gtowica reczna kompletna typu GRK

Gtowica przystosowana do pograzania pretéw uziemiajacych przy uzyciu mtotdw recznych.
Wykonana ze stali o wysokiej wytrzymatosci mechaniczne;.

Gfowica reczna sktada sie z elementow sktadowych, ktére w przypadku zuzycia mozna zamowid
oddzielnie.

Elementy sktadowe gtowicy typu GRK:

NabojNUP Y érednicy [mm] potpracy
z pretami typu
GRK 16
KO 16 16 AR
- BPUM-K 16
NUP 16
GRK 20
KO 20 20 PU 20
NUP 20
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INSTRUKCJA POGRAZANIA UZIOMOW CYNKOWANYCH TYPU PU-N INSTRUKCJA POGRAZANIA UZIOMOW CYNKOWANYCHTYPU PU-N
ORAZ MIEDZIOWANYCH TYPU BPUM-KN - Gtowica mechaniczna typu GM-KN ORAZ MIEDZIOWANYCH TYPU BPUM-KN - Gtowica mechaniczna typu GM-N

Zagtebianie nalezy rozpoczac od umieszczenia (nabicia) na poczatek pierwszego pograzanego
pretagrotastalowegoGT (fot.1)

Zagtebianie nalezy rozpocza¢ od umieszczenia (nabicia) na poczatek pierwszego pograzanego
preta grotastalowegoGT (fot. 1)

Do wpustu na konicu preta, umieszczamy nabdj NK (fot. 2) Do wpustu na koricu preta, umieszczamy nabéj NK (fot. 2)

Do urzadzenia pograzajacego (mtota udarowego) umieszczamy pobijak PKN SDS MAX (fot. 3) Kolejng czynnoscig jest osadzenie tulei TPN na koniec preta z dwczeénie osadzonym

nabojem NK (fot.3)
@ Rozpoczynamy pograzanie (fot. 4; fot. 5)
Do urzadzenia pograzajacego (mtota udarowego) umieszczamy pobijak PM SDS MAX (fot. 4)
Po pograzeniu uziomu pretowego w gruncie, zdejmujemy nabdj NK, a w jego miejsce

umieszczamy pret ktdry w nastepnejkolejnoscibedzie pograzony (fot. 6) Rozpoczynamy pograzanie (fot.s).

Powtarzamy czynnoscizaczynajac od pkt. 2. Po pograzeniu uziomu pretowego w gruncie, zdejmujemy tuleje TPN oraz nabdj NK
umieszczajac do wpustu preta ktory zostat pograzony, pret ktory w nastepnej kolejnosci
bedzie pograzony (fot. 6)

00100010

Powtarzamy czynnoscizaczynajgc od pkt. 2.

OJOROCI0I0I0
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INSTRUKCJA POGRAZANIA UZIOMOW CYNKOWANYCHTYPU PU-N
ORAZ MIEDZIOWANYCH TYPU BPUM-KN - Gtowica reczna typu GR-N

OJOFOJ0I010

Zagtebianie nalezy rozpoczg¢ od umieszczenia (nabicia) na poczatek pierwszego pograzanego
pretagrotastalowegoGT (fot. 1)

Do wpustu na koncu preta, umieszczamy nabdj NK (fot. 2)

Kolejng czynnoscig jest osadzenie kaptura KON na koniec preta z dwczesnie osadzonym
nabojem NK (fot. 3)

Pobijamy mtotem recznym w kaptur KON (fot. 4)

Po pograzeniu uziomu pretowego w gruncie, zdejmujemy kaptur KON oraz nabdj NK
umieszczajac do wpustu preta ktory zostat pograzony, pret ktdry w nastepnej kolejnosci bedzie
pograzony (fot. 5)

Powtarzamy czynnoscizaczynajgc od pkt. 2.

W trakcie pograzania pretdw uziomowych mtotem recznym, dla zabezpieczenia oczu nalezy
stosowac okulary ochronne.



